UNIVERSIDADE FEDERAL DO PARA

CAMPUS UNIVERSITARIO DE MARABA
FACULDADE DE ENGENHARIA DE MATERIAIS

ANDREJEV PEREIRA DE SOUZA/ 06123001407

UMA NOVA PROPOSTA PARA ALIVIO DE TENSOES RESIDUAIS EM JUNTAS
SOLDADAS UTILIZANDO COMBINACOES DE TECNICAS

MARABA/PA

2013



ANDREJEV PEREIRA DE SOUZA

UMA NOVA PROPOSTA PARA ALIVIO DE TENSOES RESIDUAIS EM JUNTAS
SOLDADAS UTILIZANDO COMBINACOES DE TECNICAS

Trabalho de conclusdo de curso apresentado a
Faculdade de Engenharia de Materiais, como
requisito parcial para obtencdo do titulo de
Engenheiro de Materiais, sob orientacdo do Prof°

Luis Fernando Nazaré Marques.

MARABA/PA

2013



ANDREJEV PEREIRA DE SOUZA/06123001407

Trabalho de conclusdo de curso apresentado a
Faculdade de Engenharia de Materiais, como
requisito parcial para obtencdo do titulo de
Engenheiro de Materiais, sob orientacdo do Prof°

Luis Fernando Nazaré Marques.

Data da aprovacgéo: 16 de agosto de 2013

Banca examinadora composta por:

- Representante do orientador

Prof. Esp. Mércio Paulo Mafra — FEMAT / UFPA

- Membro convidado

Prof. Edinaldo Teixeira — UFPA

- Membro externo

Eng. de Materiais. Dennys Heverson Branddo — SINOBRAS

MARABA/PA
2013



\

Dedico este trabalho a minha familia,
especialmente aos meus pais Sebastido de Souza
e ldalina Pereira de Souza, pois sempre pude
contar com a colaboracédo e ajuda e nunca mediram
esforcos para me proporcionar condi¢bes para que
chegasse até aqui, também as minhas irmas Karla,
Valéria e Viviane Souza, que com gestos fraternos
também tiveram grande contribuicdo para esta
conquista e a minha namorada Liselle Vaz pelo
companheirismo, amor, carinho e incentivos de
sempre, tendo uma participacdo mais que especial.
S&80 a estas pessoas, que amo muito, que dedico

essa conquista.



AGRADECIMENTOS

Agradeco a Deus pela saude e sabedoria que me concede a cada dia, pela
forca que me deu para superar todas as dificuldades que me fizeram duvidar dessa

conquista.

Agradeco também aos meus pais Sebastido e Idalina, pelo amor, dedicacéo e
compreens&o, mesmo nos momentos dificeis e que estive distante. As minhas irmas,

Karla, Valéria e Viviane, pelo carinho e amizade.

A Liselle Vaz, minha namorada, pelo amor, carinho, amizade,

companheirismo, apoio e incentivos de sempre.

Ao meu orientador Professor Luis Fernando Marques, pela atencdo, amizade,

confianga e pelos ensinamentos.

Aos Professores André Luis Costa e Claudio Siqueira, pelas oportunidades e

ensinamentos durante os primeiros anos de curso.

Aos Professores Alacid Neves, Adriano Rabelo, Elias Fagury, Méarcio Mafra,
Méarcio Correa e Clesianu Rodrigues, pela paciéncia e ensinamentos durante o

Curso.

A Universidade Federal do Para — Faculdade de Engenharia de Materiais,

pela minha formacéo profissional.

Aos meus colegas do Grupo Prometal Crystopher Cardoso e Fabricio

Magalhées, pela ajuda, forgca e companheirismo.

Aos Amigos da FEMAT, Dennys Brandao, Erbson Ribeiro, Milton Adalberto,
Carlos Vinicius, Jhol Annes, Rodrigo Sampaio, Luan Fernandes, Cleyson Lameira e
Mario Eduardo, Ronaldo Gama e Barbara Thais.

Agradeco também aos amigos José Nazareno, Luiz Francisco, Tatiane

Guimarées pela amizade e apoio sempre.

E por fim a todos que de alguma forma contribuiram para minha formacdao.



RESUMO

O presente trabalho apresenta, brevemente, diversos métodos disponiveis na
literatura para alivio de tensfes residuais em juntas soldadas as quais s&o
resultantes do processo de soldagem. Cada um desses métodos descritos
apresentam suas particularidades em termos de processo, custo e eficiéncia no
controle e reducdo dessas tensbes. Atualmente buscam-se combinagdes entre
esses métodos objetivando desenvolver novas metodologias, principalmente, mais
eficientes no controle e reducdo das tensdes residuais em juntas soldadas. Desta
forma, objetiva-se propor um novo método combinado que garanta uma reducéo

ainda maior dessas tensdes quando comparado com os métodos que o compde.

Palavras-Chave: Tensao residual; Alivio de tensao; Junta soldada.



ABSTRACT

This study briefly presents several methods available in the literature for relieving
residual stresses in welded joints which are resulting from the welding process. Each
one of these methods have their particularities described in terms of process, cost
and efficiency in controlling and reducing these tensions. Currently seeking to
combinations of these methods aiming to develop new methods, especially in more
efficient control and reduction of residual stresses in welded joints. Thus, the
objective is to propose a new combined method that ensures a further reduction of

these stresses when compared with the methods that compose it.

Keywords: Residual Stress; relief strain; welded joints;
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