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RESUMO 

 

 

O presente trabalho aborda o estudo do processo de coagulação/floculação como tratamento 

primário dos efluentes líquidos originados da flotação do cobre sulfetado da Mina do Sossego, 

a fim de flexibilizar e otimizar a recuperação da água presentes nas polpas de rejeitos. A 

coagulação/floculação é caracterizada como o sistema mais tradicionalmente utilizado no 

tratamento de efluentes, é considerado como um pré-tratamento que condiciona o despejo 

para o tratamento subseqüente, que pode ser a sedimentação e/ou filtração. Tem por finalidade 

a remoção de substâncias coloidais, ou seja, material sólido em suspensão e/ou dissolvidos. A 

partir desse fato, foram realizados diversos ensaios de sedimentação com polpas de rejeito 

contendo diversos reagentes como o Amil Xantato de Potássio, Ditiofosfato de Sódio, MIBC 

e Propileno Glicol, usados na flotação do cobre sulfetado. Posteriormente foi adicionado 

como coagulante o sulfato de alumínio. Após o conhecimento dos resultados das analises do 

tempo de sedimentação das partículas, foi constatada a viabilidade da utilização desse 

processo, uma vez que o coagulante contribuiu com a significativa redução do tempo de 

sedimentação. 

 

Palavras-chave: flotação, reagentes, coagulação/floculação, efluentes líquidos. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ABSTRACT 

 

 

This paper describes the study of the process of coagulation/flocculation as primary treatment 

of wastewater originating from the flotation of mine Sossego’scopper sulfide. In order to 

optimize and flexibility the recovery process of water present in the tailings slurry. The 

coagulation/flocculation is characterized as the most traditional method used in wastewater 

treatment and is considered a pre-treatment that determines the dump to the subsequent 

treatment, which can be sedimentation and/or filtration. Its purpose is the removal of colloidal 

substances or solid material in suspension and/or dissolved. From this fact, several 

sedimentation tests were performed with tailings slurry containing various reagents such as 

Amilxanthate Potassium, Sodium Dithiophosphate, MIBC and Propylene glycol, used in the 

flotation of copper sulfide. It was later added as the coagulation aluminium. After knowing 

the results of particles sedimentation time analysis’, the feasibility of using this process was 

confirmed, since the coagulant contributed to the significant reduction in the time of 

sedimentation. 

 

Keywords: flotation reagents, coagulation/flocculation, liquid effluents.  
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